
QUALITY CONTROL
มาตรฐานงานก่อสร้าง



 ปูนซเีมนตผ์สมเสร็จ

 Portland Cement type 1 

 เหล็กโครงสรา้ง

SR 24                       SD 40

Material Control



อฐิมวลเบา

 ปูนก่อปูนฉาบ

Material Control



 ปูนกาวปูกระเบื้อง

Material Control



น า้ยากนัซมึ



Material Control



ทอ่ปะปา

 สายไฟฟ้า

อลูมิเนียม

• เมืองทอง อลูเมท หนา 1.2 มิลลิเมตร

Material Control



 งานเสาเข็ม

 ตรวจสอบระยะรน่

• ระยะระหวา่งก าแพงบา้นกบัผนงัตอ้งไมน่อ้ยกวา่ 2 เมตร (ขอบใน) กรณีชอ่งเปิด 

• ตรวจสอบพ้ืนทีค่ราวๆโดยยดึขอบเขต Off set ออกดา้นละ 2 เมตร (โดยคดิทัง้แนวเน่ืองจากหวัแปลง

หรือทา้ยแปลงพ้ืนที่อาจขาด)

 ตรวจสอบเสาเข็มก่อนตอก

• ตรวจสอบขนาดและอายุเสาเข็ม (เสาเข็มตอ้งมีอายุ 7 วนัขึ้นไป)

• หากเข็มมีรอยรา้วแลว้เห็นเหล็กเสรมิถือวา่ เข็มเสีย

• มีรอยรา้วลึกเกิน 4 ซม. และยาวมากกวา่ 20 ซม.ถือวา่ เข็มเสีย

• มีรอยรา้วโดยรอบ หรือ รอบปีก ถือวา่ เข็มเสยี 

Process Control



 งานเสาเข็ม

 ตรวจสอบเสาเข็มก่อนตอก

• ในการตอกเข็มตอ้งมีรายการค านวน Blow Count ประกอบ

• โดยพิจารณาที่ Settlement ตอ้งนอ้ยกวา่ 5 ซม. เทา่นัน้

• Safety Factor  ตอ้งมีคา่ 2.5 เทา่นัน้ (QDesign* 2.5 = Qu)

Process Control

Hiley Formular Danish Formular



 งานเสาเข็ม

 ตรวจสอบเสาเข็มเอยีงหรือไม่

• สงัเกตุจากหวัเข็ม หรือสงัเกตุเวลาตอก

• ตรวจสอบรอยเชือ่มเสาเข็มวา่เชือ่มเต็มหนา้ตดัหรือไม่

 การเสรมิเสาเข็มเวลาเสาเข็มตอกแลว้มีปัญหา

• เสาเข็มเดีย่ว    แกโ้ดยเป็นเข็มคู่

• เสาเข็มคู ่       แกโ้ดยการหมุนแกนเข็ม X-Y หรือ ค านวน

• เสาเข็มสาม     แกโ้ดยการหมุนแกน หรือ ค านวน

 ตรวจสอบเสาเข็มเยื้องศูนย์

• 0-5 Ok

• 5-10 ขยายฐานราก และ Strap Beam

• 10 up ตอกใหม่

 การตดัหวัเสาเข็ม

• ตอ้งใช ้Fiber ตดั ใหเ้รียบรอ้ย  หา้มทุบหวัเสาเข็ม

Process Control



การ Test ความสมบูรณเ์สาเข็ม

 Seisimic Test

Process Control

คา่ β = คา่ดชันีความสมบูรณ ์(Integrity Factor)

เป็นอตัราสว่นระหวา่ง คา่Z2 = คา่พ้ืนทีท่ีพ่บการ
เปล่ียนแปลง ตอ่ Z1 = คา่พ้ืนทีท่ีส่มบูรณ์
(Z = คา่อมิพิแดนซ)์



การ Test ความสมบูรณเ์สาเข็ม

Process Control
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 ฐานราก

 เหล็กหนวดกุง้ทีเ่สาเข็ม  (ใหเ้หลือเพ่ือยดึเหล็กฐานรากกนัเคลื่อนตอนเทปูน และพ้ืนผิวหนา้เสาเข็ม

ตอ้งเรยีบ )

 ความสูงเสาเข็มที่ตดัสูงกวา่ Lean Concrete เป็นระยะ 5-10 ซม.

 หนุนลูกปูนความหนา 7 ซม. ทุกดา้นทุกระยะ 1 เมตร รอบเหล็กฐานราก
 ตอ้งท าการตอกไมล้อ๊คเสาทัง้สีด่า้น กรณีทิ้งเสาไวน้าน ใหล้าดน า้ปูนเหล็ก

 ปูนที่ใชเ้ท Footing ตอ้งผสมน า้ยากนัซมึ
 การเทปูนฐานรากในหนา้ฝนใหดู้ดน า้ที่กน้หลุมออกใหห้มด  ถา้ยงัมีน า้ซมึ ใหพิ้จารณา 

Cement / Water Ratio เป็นหลกั (โดยทัว่ไปเพ่ิม Strength ปูนใหสู้งขึ้น)
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คาน

 การตอ่เหล็ก

• เหล็กขอ้ออ้ย 30 เทา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางหรอืไมน่อ้ยกวา่ 30 ซม.
 

 การเขา้เหล็กคาน

• คานเขา้เสาใหด้ดัเขา้เสา

• เหล็กบนของคานฝากตอ้งวางบนเหล็กหลกัเสมอ

 เหล็กเสยีบรบัหวัแผน่พ้ืนส าเร็จ

Process Control

น า้หนกัถ่ายลงเสา น า้หนกัถ่ายลงคานหลกั



คาน

Process Control

L/4
จดุทีต่อ้งระมดัระวงัคอื 

ระยะลว้งเหล็กคานยื่น



 งาน Sleeve คาน

 ระยะหา่งของทอ่

 รายละเอยีดเหล็กเสริม

 ขนาดรู

 ทอ่ 2 น้ิว ทอ่ Sleeve 3 น้ิว

 ทอ่ 4 น้ิว ทอ่ Sleeve 5 น้ิว

Process Control



คาน

 กรณีคานยื่น

• ใหเ้ดนิเหล็กเขา้มาในคานหลกั ความยาว L/4

• เหล็กกรณีคานยืน่ตอ้งมีปรมิาณเหล็กบนมากกวา่เหล็กลา่งเน่ืองจากตอ้งรบัโมเมนตล์บ

 ค า้ยนั

• ในการตรวจสอบค า้ยนัใหต้รวจสอบฐานทีค่ า้ยนัวา่มีความแข็งแรงหรือไม่

• กรณีทีค่  า้ยนัวางโดยพ้ืนลา่งเป็นดนิ ใหใ้ชเ้หล็กรองเพ่ือกระจายน า้หนกัเทา่นัน้

 เพราะดนิรบัน า้หนกัไมไ่ด ้

• ตอ้งท าการค า้ยนัโดยใชค้ า้ยนัเหล็กหรือค า้ยนัไม ้โดยมีหลกัในการค า้ยนัดงันี้

• ค า้ยนัเหล็ก รบัน า้หนกัได ้800 กิโลกรมัตอ่ตน้ตอ่เมตร

• ค า้ยนัไมยู้คา 4 น้ิว รบัน า้หนกัได ้300 กิโลกรมัตอ่ตน้ตอ่เมตร

 กรณีตกทอ้งชา้งไดไ้มเ่กิน L/360

Process Control



Process Control

Safe Load : 1-1.5 Ton

Use :  Safe Load / 2 :  800  Kg  

ค า้ยนั



ตอ้งเท Lean Concrete ก่อนเทโครงสรา้ง

ตอ้งตรวจสอบลูกปูนก่อนเท

ตอ้งท าการตรอจสอบแนวเสาและแนวคานก่อนเท

ตอ้งท าความสะอาดไมแ้บบและเหล็กเสริมก่อนเท

Process Control

เสาหลุดคาน ผลของการไมเ่ท Lean

ผลของคานไมม่ีลูกปูน

ผลของแบบไมส่ะอาด



 เสา

 การตอ่เหล็กเสาตอ้งสงูเกินระดบัหลงัคานไม่นอ้ยกวา่ 30 เทา่เสน้ผา่ศูนยก์ลางหรอื 60 ซม.

 ตวัลอ๊คแบบขา้งตลอดความยาว ทุก 50ซม.

 เสาลม้ไดไ้ม่เกิน 7 มม. / 3 เมตร

 ตเีสน้เตา้ดา้นทีช่นกบัคานดา้นอืน่ และเยื้องไดไ้มเ่กิน 7 มม.

 แนวเสาช ัน้บนและช ัน้ลา่งเยื้องกนัไดไ้มเ่กิน 7 มม.

Process Control

30d

กอ่นขึ้นเสาขอให ้

ตรวจสอบ

ระยะชอ่งบนัได



 เสา

 ตอ้งใสลู่กปูนทัง้ 4 ดา้น หวั กลาง ทา้ย

 หา้มดุง้เหล็กเสา

 หา้มเอาถุงปูนหรอืวสัดุใดๆมาอุดรอยตอ่คานเสาเพราะเม่ือเอาออกแลว้ท าใหห้นา้ตดัเสาเปล่ียน

 ในกรณีตอ่เสาใหท้ าการตรวจสอบดิง่ทุกครัง้และใหเ้ทครัง้เดยีว

 ใหท้ าการวดัความสงูทุกครัง้และตอ้งคดิระดบัหอ้ง(ลบพ้ืนไมแ้ละเผื่องานระบบ)

Process Control

อยา่เอาถุงปูนยดั

อยา่ดุง้เสา



 ฐานรองค า้ยนั

 ค า้ยนัตอ้งไมว่างบนดนิ

 ตอ้งมีการท าฐานรองค า้ยนัใหม้ ัน่คง ไมท่รุดเม่ือมีการเทปูน

 หา้มวางค า้ยนับนโครงสรา้งทีย่งัไม ่Set ตวั

 หา้มใชเ้หล็กเดอืยชนิดออ่นเพราะจะท าใหเ้ม่ือรบัน า้หนกัจะงอและมีผลกบัระดบัไมแ้บบ

Process Control



ตรวจสอบความสงูของเสา

 ตรวจสอบแนวทอ่วา่มีผลกบัระดบัหรอืไม่

 ตรวจสอบงานตกแตง่พ้ืนวา่มีความสงูเทา่ไหร่

Process Control

งานระบบ ท าใหค้วามสูงลดลง



 พ้ืน

 พ้ืนทีใ่ชมี้ดงัน้ี 

 หลอ่ในที่

• กรณีหอ้งน า้ตอ้งตรวจสอบ Sleeve ใหถู้กตอ้ง

 พ้ืนส าเร็จรูป

• ระยะวางบนคานไมน่อ้ยกวา่ 5 ซม.

• ระยะบากไดไ้มเ่กิน 10 ซม.

 การเทคอนกรตีทบัหนา้

• การปรบัระดบัระหวา่งเทใหใ้ชว้ธิีจบัปุ่มเทา่นัน้

    โดยแถวแรกจากศูนยเ์สา 30 ซม. ตอ่ไปไมเ่กิน 1.2 ซม.

• ภายใน 24 ชม.หา้มรบัน า้หนกั

Process Control

อยา่ลืมลูกปูน



 พ้ืน

Process Control

เหล็ก RB 9
ความยาว L/4 

ถา้มีความยาวเล็กกวา่ความกวา้ง

แผน่ใหเ้สริมเหล็ก RB 9 แลว้
เทปูนหลอ่ในที่

ควรตรวจสอบวา่ชว่งคานยาวๆ

คานแอน่หรือไม่



 พ้ืน

 ใหท้ าการเคาะปูนทรายทีต่ดิกบัคานออกและท าการลาดน า้ก่อนการเท

 ใหท้ าการท าความสะอาดไมแ้บบและเหล็กตะแกรงก่อนการเท

 หอ้งน า้และระเบียงใหใ้ชปู้นทีผ่สมน า้ยากนัซมึเท

Process Control



 พ้ืน (หอ้งน า้ ระเบียง)

 

Process Control

ขงัน า้ 48  ช ัว่โมง

ก่อนปูกระเบื้อง

ทากนัซมึชนิดทาแลว้เทปูนปรบัระดบัผสม

น า้ยากนัซมึทบัปรบัอกีที

น า้ร ัว่



 พ้ืน 

 เม่ือท าการเทระเบียงภายนอกและหอ้งน า้ ใหท้ าการทากนัซมึทนัที

     เน่ืองจากเม่ือฝนตกมีการซมึลงไปดา้นขา้ง

 ระเบียงดา้นนอก ใหท้า roof shield อกีครัง้เพ่ือความเรยีบรอ้ย

 

Process Control



 ระยะเวลาในการถอดแบบ

 แบบหลอ่ขา้งฐานราก ขา้งคาน ขา้งเสา

• ตัง้แต ่24 ชม. ขึ้นไป

 แบบหลอ่ทอ้งคานภายใน ทอ้งคานยื่น ทอ้งพ้ืนหลอ่ในที่

• ตัง้แต ่7 วนั ขึ้นไป กรณีไมเ่กิน 6 เมตร

• ตัง้แต ่21 วนั ขึ้นไป กรณีเกิน 6 เมตร

Process Control

 อายุ 1 วนั Strength Develop =   20 %

 อายุ 3 วนั Strength Develop =   45 %

 อายุ 7 วนั Strength Develop =   60 %

 อายุ 14 วนั Strength Develop =  75 %

 อายุ 21 วนั Strength Develop = 90 %

 แบบหลอ่ทอ้งพ้ืนส าเร็จรูป

• ตัง้แต ่7 วนั ขึ้นไป

CUBE



 ระยะเวลาในการบม่คอนกรตี

 การบม่คอนกรตีสามารถท าไดด้งัน้ี

• ใชพ้ลาสติก กระสอบ

• ใชน้ า้ยาบ่ม 

 ระยะเวลาในการบม่

• ใชเ้วลา 7 วนั ข้ึนไป

Process Control

1 Mpa =10.197 KSC

24

18 180 KSC

244 KSC



 งานก่ออฐิมวลเบา

 เน่ืองจากใชอ้ฐิมวลเบาหนา 7.5 ซม. ดงันัน้จงึตอ้งมีเสาเอ็นและทบัหลงัตอ้งก าหนดในแบบใหช้ดัเจน

Process Control

3.4 m. 2.4 m.

3 m. 3 m.



 งานก่ออฐิมวลเบา

 เสาเอน็  ทบัหลงั

Process Control

ลูกโซ ่RB6@0.2

เหล็ก Main ใช ้RB9

ลูกโซ ่RB6@0.2

เหล็ก Main ใช ้RB9

แบบขยายเสาเอน็ คสล.
แบบขยายคานเอน็ คสล.



 งานกอ่อฐิมวลเบา

 เน่ืองจากใชอ้ฐิมวลเบาหนา 7.5 ซม. ดงันัน้จงึตอ้งมีเสาเอ็นและทบัหลงัตอ้งก าหนดในแบบใหช้ดัเจน

    วา่มีต าแหน่งไหนบา้ง

 ใหก้ าหนดรูปแบบการกอ่ใหช้ดัเจนวา่เศษเหลือควรอยูต่รงต าแหน่งใด โดยมีขอ้ก าหนดดงัน้ี

• แถวแรกใหก้อ่เต็ม

• ใตว้งกบใหใ้ชก้อ้นเต็ม

• ใตท้บัหลงั คสล. หรอื ทบัหลงัส าเร็จรูป ใหใ้ชก้อ้นเต็ม

Process Control



 งานก่ออฐิมวลเบา

Process Control

ทบัหลงั

เหล็ก RB 9 ยดึทบัหลงั

ยาว 20 ซม.

จบัเซี้ยมรอบวงกบหนา 4 ซม.

อฐิเต็มกอ้น

อุดปูนทราย 2-3 ซม.

เศษอฐิตอ้งสูง

มากกวา่ 10 ซม.



 งานก่ออฐิมวลเบา

 การยึดอฐิมวลเบากบัโครงสรา้ง

• ใช ้Metal Strap  กอ้นเวน้กอ้น

• ใช ้เหล็ก RB 6  กอ้นเวน้กอ้น

     

Process Control

5 ซม.

17.5 ซม.

5 ซม. 20 ซม.

RB6



 งานก่ออฐิมวลเบา

 ในกรณีทีมี่การก่อไมช่นคานหรอืก่อช ัน้บนสุด ใหจ้บดว้ยเอ็นทบัหลงั

 ใหท้ าการปรบัระดบัดว้ยปูนทรายหนา 2-3 ซม.ทัง้ดา้นบนและดา้นลา่ง

 ในการก่ออฐิมวลเบาใหแ้ตล่ะกอ้นทบักนัไมต่ า่กวา่ 10 ซม.

Process Control

อุดปูนทรายหนา

ไมต่ า่กวา่ 2-3 ซม.

อฐิแตล่ะกอ้นทบักนัไม่

ต า่กวา่ 10 ซม.

กอ่อุดแยกภายในและ

ภายนอกใหห้มด



 งานก่ออฐิมวลเบา

 ในกรณีทีมี่ชอ่งเปิดใหใ้ชล้วดตาขา่ย 1.25 x 1.25 ซม. ท าดงัน้ี

• ทีข่อบใชล้วดตาขา่ย กวา้ง 15 ซม. ยาว 50 ซม. ตดิท ามุม 45 องศา ทัง้ 4 มุม ทัง้ 2 ดา้น

• กรณีหนา้ตา่งใหเ้สริม ลวดตาขา่ย กวา้ง 20 ซม. ตลอดความยาว ดา้นลา่ง ทัง้ 2 ดา้น

• กรณีประตใูหเ้สริม ลวดตาขา่ย กวา้ง 20 ซม. ตลอดความยาว ดา้นบน ทัง้ 2 ดา้น

Process Control



 งานก่ออฐิมวลเบา

 ในกรณีทีม่ีรอยตอ่อฐิมวลเบากบัคานและเสา ใหใ้ชล้วดตาขา่ย 1.25 x 1.25 ซม.

• ใหท้ าการตดิลวดตาข่ายเลยขอบออกไป 10 ซม. 

 ในกรณีทีม่ีการกรดีแนววางทอ่ ใหใ้ชล้วดตาขา่ย 1.25 x 1.25 ซม. ท าดงัน้ี

• ใหท้ าการตดิลวดตาขา่ยเลยรอยทีท่ าการกรีดออกไปขา้งละ 10 ซม.  (กรีดลึก 1/3 ของความหนา)

Process Control

สกดัไดไ้มเ่กิน 1/3
ความหนาบลอ๊ก



 งานก่ออฐิมวลเบา

 ในกรณีทีม่ีรอยตอ่อฐิมวลเบากบัคานและเสา ใหใ้ชล้วดตาขา่ย 1.25 x 1.25 ซม.

• ใหท้ าการตดิลวดตาข่ายเลยขอบออกไป 10 ซม. 

Process Control

ประตู

หนา้ตา่ง



 งานฉาบอฐิมวลเบา

 ความหนาของปูนฉาบตอ้งไมเ่กิน 1.5 ซม. หากมากกวา่ตอ้งกรุกรงไก่เทา่นัน้

 การจบงานฉาบตอ้งจบใหเ้ป็นเสน้ตรงแนวเดยีวกนั

 ในกรณีทีมี่คานใหฉ้าบชนคน

Process Control

ฉาบชนคานตอ้งเรียบเป็นเสน้ตรง



 งานฉาบอฐิมวลเบา

 ตดัแนวปูนฉาบเหนือระดบัฝ้า ขึ้นไป 15 ซม. เป็นแนวตรง

 การจบงานฉาบตอ้งจบใหเ้ป็นเสน้ตรงแนวเดยีวกนั

 งานก่อแนวดิง่และแนวราบ ลม้ไดไ้มเ่กิน 5 มม.
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ฉาบอฐิมวลเบาใหเ้หนือระดบัฝ้า 

15 ซม. จบเป็นแนวเสน้ตรง

ฉาบอฐิแดงใหฉ้าบชน

และจบเป็นแนวเสน้ตรง



 งานฉาบอฐิมวลเบา

 กรณีซอ่มอฐิมวลเบา

• กรณีที ่1  ทัว่ไป เป็นลายงา  ไม่ลกึ  เกิดจากปูนฉาบ

Process Control

1. สกดัตะเข็บรอยรา้ว

2. อุดดว้ยปูนกาวหรอืปูนก่อ

3. ฉาบดว้ยปูนฉาบ



 งานฉาบอฐิมวลเบา

 กรณีซอ่มอฐิมวลเบา

• กรณีที ่2 ลกึไม่เกิน  ¼  ของความหนา

Process Control

1. สกดัตะเข็บรอยรา้ว

2. อุดดว้ยปูนกาวหรอืปูนก่อ

3. ปะดว้ยกรงไก่

4. ฉาบดว้ยปูนฉาบ



 งานฉาบอฐิมวลเบา

 กรณีซอ่มอฐิมวลเบา

• กรณีที ่3 ลกึไม่เกิน  ¼  ของความหนา แต ่ไม่เกิน 1/3 ของความหนา
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1. สกดัตะเข็บรอยรา้ว

2. ใชเ้หล็ก RB6 เย็บ

3. อุดดว้ยปูนกาว

4. ปะดว้ยกรงไก่

5. ฉาบดว้ยปูนฉาบ



 งานฝ้า

 ก่อนปิดฝ้าใหท้ าการตรวจระดบัจากพ้ืนถึงฝ้าวา่มีคา่ตามแบบหรอืไมแ่ละตดิอะไรหรอืเปล่า

 ตรวจสอบรวยตอ่แผน่วา่แนบชดิไมเ่ห็นรอยตอ่แผน่หรอืไม่
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 งานหลงัคา

 ใหเ้สรมิ C Line รอยตอ่แผน่

 ตรวจสอบรอยเชือ่มหรอืเพ่ิม plate ยึดบรเิวณเหล็กยื่น

 ชอ่งระแนงชายคาตอ้งไมห่า่ง

 เนน้ย า้ในการใชว้สัดุดงึระแนงใหแ้ข็งแรงและมีจ านวนมากพอ

    เน่ืองจากแอน่

Process Control



 Thank You


